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Abstract 


Two plate-like supports of transparent material sandwich a laminate arrangement (3) consisting of two layers 
(4,5) of a laminatable material, enclosing a patterning layer (6). The patterning layer is pref. a printed textile 
fabric, leather or paper. The support plates are pref. of flat or curved glass plates. Also claimed is a method 
of mfg. the composite body by assembling the components in a sandwich structure and then pressing them 
at elevated temp, so that the patterning material and the laminating materials join together, the laminating 
materials softening or melting. 
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@ Verbundkorper 

@ Der Verbundkdrper hat elne Sandwich-Struktur. Zwischen 
zwel Glasptatten (1 und 2) befindet sich elne die balden 
Glasplatten verblndende LamJnatanordnung (3) aua mehre- 
ren Schlchten (4, 5) etnes lamlnlerbaren Materials. Zwischen 
zwel dleser laminierbaren Schlchten (4 und 5) befindet sich 
elne mustergebende Lage (6) elnes vorzugswalae bedruck- 
ten textllen Gewebes. Vor HersteUung dee Verbundkorpers 
wird auf elne Glasplatte (2) elne erste Folie (5) laminierbaren 
Materials, darauf elne Bahn elnes bed ruckle n S toffee (6), 
eine weitere Folie des laminierbaren Materials (4) und 
abschlleBend elne weitere Glasplatte (1) aufgeiegt. Unter 
Druck und erhdhter Temperatur wird die Sandwich-Struktur 
zusammengepreSt Belm Schmelzen und anschliefcenden 
Erstarren das laminierbaren Materials warden der bedruckte 
Stoff elngebettet und die beiden Glasplatten feat mrtelnan- 
der verbunden. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder olngoroichton Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Verbundkdrper nach 
dem Oberbegriff des Anspmchs 1 sowie ein Verfahren 
zum Herstellen eines Verbundkdrpers. 5 

Verbundkdrper der eingangs genannten Art finden 
sich haufig in Form sogenannten Verbundglases. Zwei 
ebene oder gewdlbte Glasplatten mit passend gestalte- 
ten Oberflachenformen werden mit Hilfe einer Lami- 
natschicht, vorzugsweise einem bei Dmck und Tempe- io 
raturzufuhr erweichenden Kunststoff zusammengefflgt 
Eine solche Verbundgiasanordnung nutzt die VorzQge 
des Glasmaterials (Festigkeit, Durchsichtigkeit farbli- 
che Gestaltungsmoglichkeiten) und der Glasoberfl&che 
(Resistenz gegenfiber UrawelteinflOssen, Chemikalien 15 
und mechanischen Einwirkungen) und vermeidet durch 
die Verbundanordnung einen Haupt-Sicherheitsnacht- 
eil, der sich bei der Verwendung einfacher Glasplatten 
ergabe. Der Verbund zweier Glasplatten mit einer rela- 
tiv zahen Kunststof fschicht vermindert die Gefahr eines 20 
Splitterns bzw. Berstens der Glasplatten nach Einwir- 
kung eines die Glasplatten zerstdrenden mechanischen 
StoBes. Verbundgiasanordnungen werden Oberall dort 
eingesetzt, wo die Vorzuge von Glasplatten mit erhdh- 
ten Sicherheitsanforderungen verbunden werden sollen, 25 
beispielsweise fur Raumteiler oder Wande von Dusch- 
kabinen. Nachteilig bei solchen Verbundanordnungen 
ist es, dafl die Gestaltungsmoglichkeiten der Verbund- 
anordnung im wesentlichen auf die Gestaltungsmdg- 
lichkeiten der Glasplatten selbst begrenzt sind So kann 30 
das Glasmaterial geffirbt, mit einem FQllstoff oder Luft- 
blasen versehen sowie an der Oberflache aufgerauht 
oder proflliert werden, um beispielsweise durchschei- 
nende, aber nicht durchsichtige Verbundkdrper zu er- 
halten. Aufgerauhte oder prbfilierte Glasoberflachen 
sind schlechter zu reinigen und schmutzaufnehmend 
DarQber hinaus sind Glasplatten mit profitierter oder 
auf gerauhter Oberflache schlechter zu bearbeiten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Ge- 
staltungsmdgiichkeiten und erreichbaren asthetischen 
Wirkungen der Verbundkdrper zu erweitern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch einen 
Verbundkdrper mit den Merkmalen des Anspmchs 1 
oder ein Verfahren zur Herstellung eines Verbundkdr- 
pers mit den Merkmalen des Anspmchs 4 geldst 

Mit der Erfindung ist es mdglich, die vielfaitigen Ge- 
staltungsmdglichkeiten von Oberflachen textiler Gewe- 
be, Leder oder Papier fur die Gestaltung von Verbund- 
kdrpern zu nutzen. Es lassen sich die asthetischen Wir- 
kungen, die die Oberflachen dieser Materialien erzielen, 
mit den technischen Vorteilen der Verbundkdrper ver- 
binden. Durch die Einbringung der mustergebenden La- 
ge zwischen zwei Schichten eines laminierbaren Materi- 
als lassen sich auf technisch einfache Weise undurch- 
sichtige, ggfs. lichtdurchlassige, durchscheinende Ver- 
bundkdrper bei glatten AuBenoberflachen und der da- 
mit verbundenen einfachen Pflege und Bearbeitbarkeit 
erzeugen. 

DarOber hinaus erdffnet die Erfindung gemustertem 
textilem Gewebe, Leder oder Papier neue ELnsatzmdg- 
lichkeiten in Bereichen, die diesen Materialien bisher 
aufgmnd ihrer Empfindlichkeit verschlossen war. Der 
beidseitige EinschluB durch Laminatschicht und Glas- 
platten schQtzt und stabilisiert die mustergebende Lage. 
ZusStzIich kann die Glasschicht die UV-Strahlung ab- 
schirmen, was die Farbstabilitit erhoht 

Bei einer vorteilhaften Weiterbiidung des Verbund- 
kdrpers wird als mustergebende Lage ein bedrucktes 



171 Al 

2 

textiles Gewebe, Leder oder Papier verwendet Die 
Mdglichkeit des Bedruckens der mustergebenden Lage 
schafft zusatzliche Gestaltungsmdglichkeiten, die bei ei- 
ner einfachen Verbundgiasanordnung nicht erzielbar 
warea Besonders geeignet sind industriell oder kunstle- 
risch bedruckte textile Gewebe. 

Beim Zusammenpressen und Envarmen der Sand- 
wich-Siruktur wird das laminierbare Material weich und 
kann in die Gewebestmktur eindringen. Dadurch ist es 
radglich, dafi die beidseitig des Gewebes angeordneten 
Schichten des laminierbaren Materials sich durch das 
Gewebe hindurch miteinander verbinden. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den UnteransprQchen gekennzeichnet 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfflhrungsbeispiels naher 
beschriebea 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch ein Ausffihrungs- 
beispieldes erfindungsgemaflen Verbundkdrpers. 

Zwischen zwei Glasplatten 1 und 2 befindet sich eine 
die beiden Glasplatten verbindende Laminatanordnung 
3. Die Laminatanordnung 3 weist mehrere Schichten (4, 
5) eines laminierbaren Materials auf. Obwohl in Fig. 1 
nur zwei Schichten 4 und 5 dargestellt sind, ist es mdg- 
lich, mehrere Schichten laminierbaren Materials in der 
Laminatanordnung 3 miteinander zu verbinden. Zwi- 
schen zwei dieser laminierbaren Schichten 4 und 5 be- 
findet sich eine mustergebende Lage 6 eines vorzugs- 
weise bedruckten textilen Gewebes. Wenigstens eine 
der beiden Glasplatten ist durchsichtig. Ebenso ist das 
Laminat durchsichtig und ungefarbt, so dafi das textile 
Gewebe oder das auf dem textilen Gewebe 6 aufge- 
druckte Muster durch die Glasplatte hindurch sichtbar 
wird Bei einer bevorzugten AusfQhrungsform werden 
35 zwei durchsichtige, farblose Glasplatten sowie ein beid- 
seitig bedrucktes textiles Gewebe verwendet 

In Fig. 1 ist ein ebener Verbundkdrper dargestellt 
Andererseits sind auch gewdlbte Verbundkdrper mit 
zwei in ihrer Oberflachenform entsprechend angepaB- 
40 ten Glasplatten denkbar. Die Verbundkdrper werden 
als dekorative Trennwande beispielsweise fQr Raumtei- 
ler oder Duschkabinen, oder als Platten fur Tische, 
Dachkonstruktionen und andere bauliche Einrichtun- 
gen verwendet 
45 Zur Herstellung des Verbundkdrpers wird auf eine 
erste Glasplatte (zum Beispiel Glasplatte 2 der Anord- 
nung gemSB Fig. 1) eine erste Schicht eines laminierba- 
ren Materials, vorzugsweise in Form einer zusammen- 
hangenden Folie aufgelegt Auf diese Folie wird eine 
50 Bahn eines bedruckten Stoffes aufgelegt Daran schlieBt 
sich wieder eine Folie des laminierbaren Materials und 
• eine weitere Glasplatte an. Diese Sandwich-Struktur zu- 
nSchst locker aufeinanderliegender Schichten wird an- 
schlieBend unter Dmck und erhdhter Temperatur zu- 
55 sammengepreBt Dabei erweicht das laminierbare Ma- 
terial und dringt teilweise in das Stoffgewebe ein. Fer- 
ner geht es eine f este Verbindung mit den inneren Ober- 
flachen der beiden Glasplatten ein. AnschlieBend wird 
die Sandwich-Struktur abgekiihlt, wobei das laminier- 
60 bare Material wieder erstarrt Dann kann der Verbund- 
kdrper der weiteren Verarbeitung, beispielsweise einem 
Zuschneidend r gewttnschten F rm,zugefQhrt werden. 

im Rahmen des Erfindungsgedankens sind zahlreiche 
Abwandlungen mdglick So kann die der Laminatanord- 
65 nung 3 abgewandte Seite einer oder jeder der als TrS- 
gerkdrper wirksamen Glasplatten 1 und 2 uneben, ge- 
furcht. gekrilmmt oder mit einer beliebigen anderen 
Oberflachenstruktur versehen sein. Dadurch ergeben 
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sich zusatzliche GestaltungsmSglichkeiten, Der Ver- 
bundkdrper 1—3 kann im Bereich seiner Umfangskan- 
ten mit einem geeigneten, insbesondere wassenmdurch- 
lSssigen ScbutzOberzug umfangen sein. Ein solcher 
Schutzuberzug kann beispielsweise mit Hilfe einer Sili- 5 
con- und/oder Klebstoffschicht hergestellt werden, die 
nach dem Aufbringen ausharten gelassen wird Sie ver- 
hindert ein Eindringen von Feuchtigkeit und Sauerstoff 
fiber die sonst ungescfautzten VerbundkSrperrander, 
wodurch die Egnung des VerbundkSrpers fur NaBrtu- 10 
me noch deutlich erhSht wird. 

Patentanspruche 

1 . Verbundk6rper enthaltend eine Sandwich-Struk- 15 
tur aus zwei flachen, vorzugsweise plattenformigen 
Tragerk&rpern (1, 2) mit passend geformten einan- 
der zugewandten Oberflachen und einer diese Tr5- 
gerkdrper (1, 2) verbindenden Laminatanordnung 
(3\ dadurch gekennzeichnet, daB zumindest einer 20 
der Tragerkdrper (l f 2) aus einem durchsichtigen 
Material besteht und daB die Laminatanordnung 
(3) zwei Schichten (4, 5) eines laminierbaren Mate- 
rials aufweist, die eine mustergebende Lage (6) ein- 
schiieBen. 25 

2. Verbundkfirper nach Anspruch l f dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die mustergebende Lage (6) ein 
bedrucktes textiles Gewebe, Leder oder Papier ist 

3. Verbundk6rper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Tragerkdrper (i f 2) ebene 30 
oder gew61bte Glasplatten sind 

4. Verf ahren zum Herstellen eines VerbundkSrpers, 
wobei ein erster flacher, vorzugsweise plattenfor- 
miger Tragerkdrper aus Glas cider einem glasarti- 
gen Material, eine erste Schicht aus einem larainier- 35 
baren Material, eine mustergebende Lage, eine 
zweite Schicht aus dem laminierbaren Material und 
ein zweiter, vorzugsweise plattenfdrmiger Trager- 
kdrper mit einer der Form der Oberflache des er- 
sten Tragerkdrpers angepaBten Oberfl&chenform 40 
zu einer Sandwich-Struktur zusammengeffigt und 
anschlieBend unter Druck und erhdhter Tempera- 
tur zusammengepreBt werden, wobei das laminier- 
bare Material die Tragerkdrper und die musterge- 
bende Lage fest miteinander verbindet 45 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als mustergebende Lage ein bedruck- 
tes textiles Gewebe, Leder oder Papier verwendet 
wird 

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB beim Zusammenpressen der 
Sandwich-Struktur die Tempera tur soweit erhdht 
wird daB das laminierbare Material schmilzt oder 
erweicht und die Oberflachen der Tragerkdrper 
und der mustergebenden Lage benetzt 55 

7. Verfahren nach einem der Ansprttche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rander des Ver- 
bundk6rpers mit einer wasserundurchlassigen 
Schutzschicht umfangen werden. 
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